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GLODANIJE

Glodanje je postupak obrade odvajanjem cestica (rezanjem) obradnih povrsina proizvoljnih oblika.
lzvodi se na alatnim strojevima, glodalicama, pri ¢emu je glavno (rezno) gibanje kruino kontinuirano i
pridruZeno je alatu. Posmi¢no gibanje je kontinuirano, proizvoljnog oblika i smijera i pridruzeno je obradku.
Os okretanja glavnog gibanja zadrzava svoj poloZaj prema alatu bez obzira na smjer brzine posmi¢nog
gibanja.

Alat za glodanje je glodalo definirane geometrije reznog dijela, s vise glavnih reznih ostrica koje se
nalaze na zubima glodala i mogu biti smjestene ili na obodnoj ili na obodnoj i éeonoj plohi glodala.

Rezne ostrice periodi¢no ulaze u zahvat s obratkom i izlaze iz njega tako da im je dinamic¢ko optereéenje
jedno od osnovnih obiljeZja. Istodobno je u zahvatu s obratkom samo nekoliko reznih ostrica; vise reznih
ostrica u zahvatu osigurava mirniji rad glodala.

Rezni dio glodala izraduje se od materijala znatno vece tvrdo¢e od obradivanog materijala, a najéesée
se koriste brzorezni celici, tvrdi metali, cermet, keramika te kubni nitrid bora. Od brzoreznog ¢elika izraduje
se cijelo glodalo.
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Univerzalna horizontalna glodalica
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PODIJELA POSTUPKA

Glodanje se moze podijeliti na osnovi viSe kriterija podjele:
Prema proizvedenoj kvaliteti obradene povrsine:
grubo, zavrsno i fino glodanje
Prema kinematici postupka:
istosmjerno i protusmjerno
Prema poloZaju reznih ostrica na glodalu:
obodno i ceono

Prema obliku obradene povrsine:
(elementarne povrsine)

ravno (plansko), okretno (okruglo i neokruglo),
profilno (glodanje utora raznih profila, modulno glodanje),

odvalno, oblikovno (kopirno ili CNC)
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Obodno ravno glodanje - istosmjerno
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Profilno glodanje: a) lastin rep, b) T-utor, c) zupcanik
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Odvalno glodanje zupcanika
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7-osno CNC glodanje kamena
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Parametri zahvata
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Presjek odvojene cestice

Povrsina presjeka odvojene éestice: A, =b h, =B h,
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= 3, = radijalna dubina, (mm)

= a,= aksijalna dubina, (mm)

FSB, PROIZVODNO INZENJERSTVO, OD | 00

16



30.5.2019.

OBLIKOVANJE DEFORMRIANJEM | OBRADA ODVAJANJEM
Obrada odvajanjem

100

Parametri obrade - glodanje

D, = promjer glodala (m) a, = aksijalna dubina (mm)

Z, = broj ostrica (zubi) a, = radijalna dubna (mm)

z, = efektivni broj oétrica f, = posamk po zubu (mm/zub)

Vv, = brzina rezanja (m/min) f = posamk po okretaju (mm/okr) ?
n = frekvencija vrtnje (min) Vi =  posmicna brzina (mm/min)
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= &, = aksijalna dubina, (mm)

= 3, = radijalna dubina, (mm)

= V; = posmi¢na brzina, (mm/min)
= k. = specifi¢na sila, (N/mm?)

= P_ =neto snaga rezanja (kW)

A, X dg X Ve X k.

60 x 10°
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Hladenje Hladenje uljnom Obilno Hladenje s
stlacenim zrakom maglom MQL hladenje kroz vanjskim
alat dovodom
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Putanja zahvata zuba glodala

F RS
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Protusmjerno Istosmjerno
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Posebnosti kod glodanja

Visokobrzinsko glodanje - HSM

Glodanje visokim posmiénim brzinama - HFM
5-osno glodanje

Tvrdo glodanje

Mikro glodanje

Glodaci obradni centri

DRY glodanje (suho glodanje)

MQL(C) glodanje
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Oznacavanje rezne plocice

—NM 4

C N M G 12 04 08

1 2

4 5 6 7

T 010 20

8 10 11
1 Osnovni oblik plocice 7 Polumjer vrha alata
2 Kut straznje povrsine 8 Ostrica
3 Klasa tolerancije 9 Izvedba plocice R/L
4 Tip plotice (stezanje/lom &estica) 10 Sirina fazete
5 Veli¢ina (duljina ostrice) 11 Kut fazete
6 Debljina plocice 12 Herstellerangaben zur Spanleitstufe
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GLAVNO (STROJNO) VRIJEME ORADE

- €eono glodanje /ﬁ ’? 2. Side, slab, and plain
2

1. End mill: L, = D/2, where D = cutter diameter -

D - d)]1l2

— dlame] nd d = depth of cut.
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