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STROJNI
V7 : 7
Rezni alat s Rezni al_at bez
ostricom ostrice
{7 | i} ¢ Elektroerozija - EDM
— — ¢ Elektrokemijska obrada - ECM
Geometrijski Geometrijski  Obrada laserom
definirana ostrica nedefinrana oStrica « Obrada vodenim mlazom - WJM
Tokarenje e BruSenje
Glodanje e Superfini§
BuSenje, upustanje, | | ¢ Honanje
razvrtavanje e Lepanje
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GIBANJA U OBRADI ODVAJANJEM CESTICA

GLAVNO GIBANJE (G)- izvodi se brzinom v, i njome se obavlja odvajanje
Cestica, pri ¢emu se trosi najveci dio snage na alatnom stroju.

»kruzno ili pravolinijsko
>kontinuirano ili diskontinuirano

POSMICNO GIBANJE (P)- izvodi se brzinom v; i sluZi za odrzavanje
kontakta izmedu alata i obratka.

»kruzno ili pravolinijsko
»kontinuirano ili diskontinuirano

DOSTAVNO GIBANJE (D)- primak-odmak; potrebno je za dovodenje alata
i obratka u zahvat, zauzimanje dubine rezanja, te povrat nakon obavljene
obrade.
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BLANJANJE

kratkohodno dugohodno
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TOKARENJE

uzduzno vanjsko  uzduZno unutarnje
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popre€no vanjsko  popre€no unutarnje
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OBRADA PROVRTA
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busenje upustanje razvrtavanje
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PROVLACENJE
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GLODANJE

protusmjerno istosmjerno
¢eono ravno
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BRUSENJE

--"P

, obodne ravno
obodno ravno
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vanjsko unutarnje lﬁ_l I%.'

obodno okruglo @@
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Osnovni princip konvencionalnih postupaka oo¢:
REZNI KLIN

MATERIJALI REZNOG KLINA = ?

REZNA GEOMETRIJA =?
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Tehnoloski referentni sustav ravnina
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TOKARSKI NOZ

opcenito: a + f +y =90°

kut mjerise |u

izmedu | ravnini
predniji kut yq AP Py
kut klina B, AiA, Py
PO

straznji kut o, P iA, Py
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Materijali reznog dijela alata definirane geometrije

 Alatni €elici: 0,6-1,5% C; brzina ~10m/min; temp. lzdr. 300°C

» Brzorezni ¢elici: legirani s Cr, W, Co, V i Mo; jednodijelan

Tvrdi metal: sinterirani karbidi metala (W + event. Ti, Ta) i veziva (Co);
viSedjelan (drska od konstrukcijskog Celika);

* Prevuéeni tvrdi metali: previake od TiN, Al,O3, TiCN, ...
CVD i PVD postupci prevliacenja

Sitno-zrnati tvrdi metali

* Cermet: TiC+TiNC + kobaltna vezivna osnova

» Keramike: oksidna na bazi Al,O; i nitridna Si;Ni,; ojacana vlaknima
* CBN — kubni nitrid bora

* PCD - polikristalni dijamant
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Svojstva materijala reznih alata — kvalitativni prikaz

CBN l . PCD

Vlaknima
ojacana
kerami

Oksidna
keramika
Al,0,

Prevuceni
tvrdi metal

tvrdi metal na
bazi WC

Otpornost na trosenje >

Brzina rezanja

Cvrstoca i tvrdoca na poviSenim temp.

Prevuceni brzorezni celici

Cvrstoéa i Zilavost ==——==p>
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Svojstva materijala reznih alata — kvalitativni prikaz
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