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Obrazac 1.  Analiza proizvoda za ručnu montažu

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	Ime sklopa/dijela/operacije

	identifikacijski broj dijela
	broj uzastopnih izvođenja operacije
	2-obrojna oznaka ručnog rukovanja
	vrijeme ručnog rukovanja, s/dio
	2-obrojna oznaka ručnog umetanja
	vrijeme ručnog umetanja, s/dio
	vrijeme operacije, (2) x SYMBOL 91 \f "Symbol"(4)+(6)SYMBOL 93 \f "Symbol", s
	cijena operacije, 0,4 x (7), cent/dio
	broj zasebnih dijelova
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Obrazac 2.  Analiza proizvoda za automatsko sklapanje

	
	
	FM = 1500 x OE/Y

Y - najveća izmjera dijela, mm
	
	DF = 60/FR x CR   za FR SYMBOL 60 \f "Symbol" FM

DF = 60/FM x CR   za FR SYMBOL 179 \f "Symbol" FM
	
	DI = 60/FR x WC  za FR SYMBOL 60 \f "Symbol" 60

DI = WC                za FR SYMBOL 179 \f "Symbol" 60
	
	zahtijevana dobava, FR, sklop/minuta
	30

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	Ime sklopa/dijela/operacije

	ident. broj dijela
	broj usporednih izvođenja operacije
	5-obrojna oznaka auto. rukovanja
	efikasnost orijentiranja, OE
	relativna cijena dodavača,

CR=FC+DC
	maksimalna osnovna dobava, FM, dio/minuta
	razmjer poteškoća pri auto. rukovanju, DF
	cijena auto. rukovanja, CF=0,03xDF, cent/dio
	2-brojna oznaka auto. umetanja
	relativna cijena radne glave, WC
	razmjer poteškoća pri auto. umetanju DI
	cijena auto. umetanja, CI=0,06xDI, cent/dio
	cijena operacije,

(2)xSYMBOL 91 \f "Symbol"(8)+(12)SYMBOL 93 \f "Symbol",

cent/dio
	broj zasebnih dijelova
	SKLOP MEMBRANE PLINSKOG MJERILA PREOBLIKOVANI
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Obrazac 3.  Analiza proizvoda sklapanog stanicom s jednim robotom
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Ime sklopa/dijela/operacije

	ident. broj dijela
	broj slijedno ponovljenih operacija
	oznaka robotskog umetanja
	relativna cijena robota
	relativna cijena hvataljke ili alata
	relativno efektivno vrijeme operacije
	relativno kazneno vrijeme za konačno orijentiranje robotom
	relativno kazneno vrijeme za promjenu hvataljke ili alata
	vrijeme operacije,

TA = TB* (RP* (TP+ TR)+TG(, s
	način sređivanja dijela (SF ill MG)
	cijena jednonam-jenskog dodavača ili magazina, kUSD
	cijena stege, kUSD
	vrijeme ručnog sklapanja ili punjenja magazina, pomnoženo s RP, s/dio
	broj zasebnih dijelova
	cijena operacije, cent
	

	ID
	RP
	RC
	AR
	AG
	TP
	TR
	TG
	TA
	PP
	CP
	CW
	TT
	MN
	CS
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	STANICA S JEDNIM ROBOTOM
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	maksimalni AR
	AGT
	
	
	
	TAT, s
	
	CPT, kUSD
	CWT, kUSD
	TOT, s
	NM
	CST, cent
	TB, s
	BS - količina koja će se sklapati,

u tisućama


Obrazac 4.  Analiza proizvoda sklapanog stanicom s dvama robotima

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	Ime sklopa/dijela/operacije

	ident. broj dijela
	broj slijedno ponovljenih operacija
	oznaka robotskog umetanja
	relativna cijena robota
	relativna cijena hvataljke ili alata
	relativno efektivno vrijeme operacije
	relativno kazneno vrijeme za konačno orijentiranje robotom
	relativno kazneno vrijeme za promjenu hvataljke ili alata
	vrijeme operacije,

TA = TB* (RP* (TP+ TR)+TG(,

s
	način sređivanja dijela (SF ill MG)
	cijena jednonam-jenskog dodavača ili magazina (*2 za RP ( 1), kUSD
	cijena stege, kUSD
	vrijeme ručnog sklapanja ili punjenja magazina, pomnoženo s RP, s/dio
	broj zasebnih dijelova
	cijena operacije, cent
	

	ID
	RP
	RC
	AR
	AG
	TP
	TR
	TG
	TA
	PP
	CP
	CW
	TT
	MN
	CS
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	STANICA S DVA ROBOTA
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	maksimalni AR
	AGT
	
	
	
	TAT, s
	
	CPT,

kUSD
	CWT,

kUSD
	TOT, s
	NM
	CST, cent
	TB, s
	BS - količina koja će se sklapati, u tisućama


Obrazac 5.  Analiza proizvoda sklapanog višestaničnim robotskim montažnim sustavom

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	Ime sklopa/dijela/operacije

	ident. broj dijela
	oznaka robotskog umetanja
	relativna cijena robota
	relativna cijena hvataljke ili alata
	relativno efektivno vrijeme operacije
	relativno kazneno vrijeme za konačno orijentiranje robotom
	vrijeme operacije,

TA= TB* (TP+TR),

s
	broj radne stanice
	način sređivanja dijela (SF ill MG)
	cijena jednonam-jenskog dodavača ili magazina, kUSD
	vrijeme ručnog sklapanja ili punjenja magazina, s/dio
	broj zasebnih dijelova
	cijena operacije,

cent
	

	ID
	RC
	AR
	AG
	TP
	TR
	TA
	WN
	PP
	CP
	TT
	MN
	CS
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	VIŠESTANIČNI ROBOTSKI SUSTAV
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	AGT
	
	
	TAT, s
	NS
	
	CPT, kUSD
	TOT, s
	NM
	CST, cent
	TB, s
	BS - količina koja će se sklapati, u tisućama
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