Karta 1. ODABIR METODE SKLAPANJA

Napomene

1) Defektni dijelovi mogu uzrokovati razne poteskocée u radu
automatskih montaznih strojeva, blokiraju¢i uredaje za
dodavanje, ¢ime se spreCavaju operacije radne glave.
Defektni dijelovi mogu biti naprimjer vijci bez glave,
otkrhnuti dijelovi, strugotina itd. Smatra se da se
automatizacija ne moze uspjeSno provesti ako je udio
defektnih dijelova veéi od 2 %.

2 U razmatranju moguénosti automatske montaze nekoga
proizvoda treba pretpostaviti da ¢e montazni sustav
realizirati jednolike koli¢ine proizvoda. Stoga znacajne
poremecaje u zahtijevanim koli¢inama treba kompenzirati
stvaranjem zaliha. Medutim, kako stvaranje zaliha moze
biti vrlo skupo, to se razmatranje automatske montaze
takvih proizvoda mora obaviti iznimno pozorno.

?3) U automatskim  montaznim  sustavima, koristeci
alternativne dijelove na radnim stanicama, mogu se dobiti
varijante nekog proizvoda. Tada se moraju dati "upute"
montaznome uredaju (stroju) koji se dio, izmedu
alternativnih, treba umetati. Naprimjer, kod montaze ftriju
dijelova s dvije alternative za svaki dio, moze se dobiti
osam varijanti proizvoda.

4 U kodnome sustavu, jedna promjena proizvoda znaci da
Ce trebati novi uredaj za dodavanje dijelova i nova radna
glava na automatskom montaznom stroju.

(5) Vazan ¢Cinilac u razmatranju investicija za automatsku
opremu je investicijska sposobnost poduzeéa RI. Sto je
vecéi broj smjena, i $to je visi iznos investicija za zamjenu
jednog radnika u montazi, to je veéa mogucnost
automatizacije.

(6) Sustavi oznaceni zagradama su ne viSe od 10 % manje
ekonomic¢ni od optimalnog montaznog sustava u istom
polju.

Oznacavanje u karti

|:| niski troSkovi % umjereni troSkovi ! visoki troskovi

Unutar Kkarti, brojevi u zagradama pisani italikom oznac¢avaju broj
napomene (vrijedi u svim kartama).

AF — jednonamjenski automatski sustav, nesinkroni
Al — jednonamjenski automatski sustav, sinkroni
AP — programabilni automatski sustav

AR - programabilni automatski sustav, robotski (Nije naveden u
karti.)

MA — ruéni sustav
MM — mehanizirani ruéni sustav
NA — broj dijelova u proizvodu

ND - broj dijelova u proizvodu kojima ¢e se promijeniti dizajn u
prve tri godine

NP — broj razli¢itih proizvoda koje ée se sklapati prve tri godine u
osnovi istim montaznim sustavom

NT — ukupan broj dijelova proizvoda uklju€ujuéi i one za tvorbu
varijanti

QE - investicijska sredstva tvrtke, za zamjenu jednog radnika u
montazi, u jednoj smjeni, USD

RI — investicijska sposobnost tvrtke, RI = SH x QE/WA (5)

SH - broj radnih smjena

VS — godi8nja proizvodna koli¢ina po smjeni, u milijunima

WA - godiSnja cijena jednog radnika u montazi ukljuCujuéi i
rezijske troSkove, USD

Razli¢iti proizvodi. Ru€no sklapanje potrebno za neke dijelove. Promjenjiva potraznja ili mali RI.
NP>1 Razli¢iti proizvodi, uz veliku sli¢nost. Ru¢no sklapanje nepotrebno. Manje od 2 % defektnih dijelova. (6) ’
NP=1
Proizvod ima trzi$ni vijek barem tri godine, bez znac€ajnih promjena u potraznji. Ru¢no sklapanje
nije potrebno niti za jedan dio. Broj defektnih dijelova je manji od 2 %. (1 2)
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RI>5 ‘ 5>RI>2 ‘ZZRlzl‘ RI<1 RI>5 ‘5>RI>2‘22RI21‘ RI<1
\ \ \ \ \ \ \ \
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
NA > 16 0 AF AF AF AP AP A (AP
\656; 15>NA>7 ] 1 AF AF (Al) AP AP
’ NA<6 2 Al Al Al Al
NA > 16 3 AP AP AP AP A
V(,’S'iSOZA 15>NA>7 | 4 Al Al AP AP)  MA )
NA<6 5 Al A A
NA>16 |6 AP AP AP AP AP A
0':‘3\2/5 15>NA>7 |7 A A
NA<6 8 A A
VS<0,2 9 A A A A A




